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Aprendizajes y/o Competencias
esenciales ler parcial

Estrategias de Aprendizaje

Productos a Evaluar

Obtiene producto

1.- El estudiante realiza un resumen de las propiedades del plastico (resina) a
transformar por el método de inyeccion:debe incluir

- Como se clasifican las resinas

- Porqué el tipo de resina determina el ciclo de inyeccidn

- Diferencias de plasticos amorfos y cristalinos y su influencia en el

proceso

2.- El estudiante realiza investigacion bibliografica de los tipos de moldes
usados en el proceso de inyeccidn de plasticos y criterios de seleccidn,
materiales con que se fabrican. Elabora un mapa conceptual.Considera
capacidades de la maquina de inyeccion a usar.

3.- Realiza un sistema de aseguramiento de calidad para el manejo de moldes,
considera las normas mexicanas de seguridad e higiene.

4.- Realiza un sistema de manejo de una inyectora considerando las
condiciones de seguridad e higiene del fabricante.

5.- Realizard un diagrama en el que se especifique las partes que forman a una
inyectora de plasticos, considera zonas de plastificacion, control y moldeo

1.- Resumen de las propiedades del
plastico. Lista de Cotejo.

2.- Mapa conceptual, en el que se
identifique los tipos de moldes
usados en inyeccién, y cémo
seleccionarlos. Rubrica.

3.- Sistema de aseguramiento de
calidad. Lista de cotejo

4.- Sistema de manejo de una
inyectora.Lista de Cotejo.

5.- Diagrama de una madaquina de
inyeccion.Lista de Cotejo.
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6.- Realiza plano descriptivo del disefio y partes del husillo de la inyectora

7.- Realiza monografia de la importancia de seleccién de puntos de inyeccion,
ubicacion y disefio.

8.- Realizarda cuadro comparativo para la seleccién de puntos de inyeccion,
haciendo énfasis en cémo ubicarlo y criterios de disefio

9.- Realiza un reporte de cémo se calcula el tamafio de maquina de inyeccion,
considerando la fuerza de cierre. Se apoya en investigacion documental.

6.- Plano de identificacion de las
zonas de que estd constituido el
husillo, forma y dimensiones.Rubrica.

7.-Monografiacon los criterios de
seleccion de punto de inyeccion,
ubicacién y disefio.Rubrica.

8.- Cuadro comparativo de Ia
seleccion de puntos de inyeccion.
Lista de Cotejo.

9.- Reporte de cdmo se selecciona
una maquina de inyeccidn.Lista de
Cotejo.

Aprendizajes y/o Competencias
esenciales 22 parcial

Estrategias de Aprendizaje

Productos a Evaluar

Obtiene producto

1.- El estudiante elabora el reporte de diagrama de ciclo de inyeccidn. Se apoya
en investigacion documental.

2.- El estudiante realiza un reporte de los de los pardmetros principales para el
proceso de inyeccion: velocidades de inyeccién y del husillo, presiones de
inyeccion de sostenimiento, punto de conmutacion, tiempos de sostenimiento
y enfriamiento, contrapresiones, temperaturas del molde y alimentacién del
husillo.

3.- El estudiante elabora un reporte de diagrama de proceso. Reporte de
investigacion bibliografica de criterios para el disefio de un diagrama de
proceso.

4.- Realiza diagrama de proceso para meter dato a la maquina para realizar el
proceso de inyeccidn de una resina

1.- Reportediagrama del ciclo de
inyeccion.Lista de Cotejo.

2.-Reporte de parametros
utilizados en el proceso de
inyeccion y su influencia en el
proceso. Lista de Cotejo.

3.- Reporte dediagrama de
proceso. Lista de Cotejo.

4.- Diagrama de proceso para la
inyeccion de un plastico. Rubrica.
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5.- El estudiante presenta el producto obtenido por el proceso de inyeccién y
bitdcora de produccion de piezas inyectadas.

5.- Presenta producto obtenido
por el proceso de inyeccién vy
bitacora de produccién

Aprendizajes y/o Competencias
esenciales 3er parcial

Estrategias de Aprendizaje

Productos a Evaluar

Inspecciona calidad del producto
terminado

1.- El estudiante realiza un mapa mental de concepto de conceptos de control
de calidad y herramientas para su medicion.

2.- Resumen de investigacion bibliografica de estandares de calidad utilizados
en la produccién de plasticos inyectados.

3.- Realiza una tabla de cotejo para corroborarla calidad del plastico obtenido
por el proceso de inyeccion

4.- Producir una pieza inyectada, de acuerdo con los estdndares de calidad
requeridos del producto y elabora tabla comparativa de control de calidad.

5.- Identifica y reporta la importancia del control de calidad en el proceso de
inyeccion.

6.- Realiza reporte de comunicacion escrita, para identificar las necesidades del
cliente.

1.- Mapa mental de conceptos y usos
de control de calidad.

2.- Resumen de estandares de
calidadde un producto inyectado.
Lista de Cotejo.

3.- Lista de cotejoelaborada. Rubrica.

4.- Tabla comparativa de control de
calidad para el proceso de inyeccion.
Rubrica.

5.-Reporte de laimportancia del
control de calidad en el proceso de
inyeccion. Lista de Cotejo.

6.-Reporte de comunicacion realizado
con el cliente, donde expresa las
necesidades del cliente.Lista de
Cotejo.
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